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排出補助板(ｵﾌﾟｼｮﾝ)

飛散防止ｶﾊﾞｰ

おもりﾕﾆｯﾄ

排出補助板(ｵﾌﾟｼｮﾝ)

研磨器ｾｯﾄ

安全ｶﾊﾞｰ

0

1 502

1 30

1 0.65/0.95kg/min

1 0.5～5.0mm

型式 SS6300
商品名 キャベツスライサー

外形寸法
(mm)

(幅) 360
(奥行) 380
(高さ) 507

製品質量 (kg) 17
定格電源 単相 100V

定格周波数 50/60Hz
定格消費電力 (W) 75/90
定格運転時間 (分) 連続

電源スイッチ トグル式
モータ ｺﾝﾃﾞﾝｻ始動形単相誘導電導機 60W 4P

回転数
刃物 445/530rpm

回転羽根 70/85rpm

安全装置 ｻｰﾏﾙﾌﾟﾛﾃｸﾀｰ(ﾓｰﾀ内蔵)
安全ｽｲｯﾁ(刃物取外し時)

使用温度範囲 10～40℃
ｷｬﾍﾞﾂ収容量 約2玉

厚み調節範囲
0.8～5.0mm

処理能力
0.9/1.2kg/min(0.8mm厚)

付属品

①取扱説明書；1部
②安全カバー；1個

③飛散防止カバー；1個
④おもり；2個

⑤研磨器セット；1set
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